
简 单 使 用 说 明 书

小型光幕传感器·Type4
SF4B-□C□

MC-SF4BC No.0049-92V

非常感谢您购买Panasonic产品。
请仔细、完整地阅读此使用说明书以便正确、合理地使用此产品。
请把此使用说明书放在随手可得之处以便快速查找。

●● 本说明书，简单总结了安装方法及配线说明。有关使用上的详细内容，请参照附
属“本公司网站(http://panasonic.net/id/pidsx/global)”。

●● 在我公司的网站上登载有以下语言的使用说明书。
日语，英语，中文，韩语，法语，葡萄牙语（巴西）

1 为了您可以安全地使用

●● 	请在本装置的规格范围内使用本装置。另外，如果本装置被改造后，无法保证其功
能以及性能。

●● 	本装置是以用于工业环境为目的而开发制造的产品。
●● 	请勿在户外使用。
●● 	暂没有考虑在以下所示的条件和环境中使用。如果无论如何在下面的条件和环境中
使用的话，请您与我们联系。
1)	本使用说明书中未记载的条件和环境
2)	原子能控制·铁路设施·航空设施·车辆·燃烧设备·医疗系统·宇宙开发等

●● 	当为了在本装置运行的机械的周围所发生的危险中加强人体保护而使用的情况下，
有国家或地域的相关安全当局(劳动安全保险局∶OSHA、欧洲规格化委员会等)的
规定。详细情况请向相应的单位进行问询。

●● 	在把本装置导入到特定的机械时，请遵守包含适当的使用方法、安装(设置)、操作
以及维修项目的安全上的规定。设置人员以及使用责任人员有根据这些项目导入本
装置的责任。

●● 	本装置加上落下等过强的冲击时,可能会破损。请注意。
●● 	在考虑本装置发生异常时的情况，并实施防止损失的安全对策的基础上使用该装置。
●● 	在运行本装置前，请对功能以及性能是否按照设计式样的要求正常运行进行确认之
后，再进行使用。

●● 	本装置报废时，请作为产业废弃物处理。

警告
♦♦ 关于机器设计人员·设置责任人员·使用责任人员以及机器使用人员
•	 	机器设计人员、设置责任人员、使用责任人员以及机器使用人员要遵守与本装
置的设置和使用相关的法令，另外，请遵守使用说明书中所包含的设置以及维
修检查指示事项。

•	 	本装置的功能是按照本公司的意图进行实现的，包含本装置的系统装置是否基于
安全基准取决于本装置的合适的应用软件、设置、维修检查以及操作方法。机器设
计人员、设置责任人员、使用责任人员以及机器使用人员对于这些项目负有责任。

♦♦ 关于专业技术人员
•	 	所谓的专业技术人员就是指那些机器设计人员、设置责任人员以及使用责任人员等具
有专业的教育、丰富知识以及经验，可以解决在业务执行中所发生的各种问题的人。

♦♦ 关于操作人员
•	 	为了本装置的正常运行，操作人员要熟读本使用说明书，对内容很好地理解之
后再按照顺序进行操作。

•	 	当操作人员发现本装置无法正常运行时，要向责任人员报告，并立即停止机器。
在确认正常运行之前，请不要运行机器。

♦♦ 关于使用环境
•	 	请勿在本装置附近使用手机或无线机器。
•	 	如果在安装本装置的地方存在光泽面，请在安装本装置时确保从光泽面反射回来
的光线不会照射到受光器上，或者对光泽面进行处理(喷漆、遮蔽、粗面处理、
更改材料等)。如果不对光泽面采取对策，本装置将会出现检测不到的状态，有
可能导致死亡或重伤等事故。

•	 	不可设置在以下场所∶
1)	高频点灯式(变频器式)或快速起动荧光灯以及闪光、太阳光等外部光线会直

接照射到本装置的受光部上的地方
2)	湿度大、易结露的地方
3)	有腐蚀性或有爆炸性气体的地方
4)	有激烈振动和冲击的地方
5)	有水的地方
6)	蒸汽或灰尘多的地方

♦♦ 关于设置
•	 	本装置与危险部分之间一定要确保经过正确计算后的安全距离。
•	 	通过检测范围，到达机械的危险部分要设置追加安全装置。
•	 	在设置时，一定使得在危险部分进行操作时，人体的一部分处于检测范围。
•	 	在设置时，本装置的投光和受光面不可受到壁面反射的影响。
•	 	当使用多个本装置时，在设置上要保证不发生互相干扰。详情请参照“ 5 本装
置的配置方法”的警告栏。

•	 	反射型和回归反射型的配置中不可使用。
•	 	在设置相向的投光器和受光器时，请按照相同序号的组合和方向进行设置。

♦♦ 关于设置的机器
•	 	在“PSDI模式”下使用本装置时，需要在本装置和机械之间建立适当的控制电路。
详情请参照国家或地区的相关规格和规定。

•	 	请勿在在日本和中国和韩国把本装置作为冲压机安全用装置来使用。
•	 	本装置不能在通过紧急停止装置在运行周期中途无法紧急停止的机器中使用。
•	 	本装置在电源接通2秒钟后开始运行。此时要调整控制系统使其能够在这一时
机正确运行。

♦♦ 关于配线
•	 	在进行电气配线的时候一定要切断电源进行。
•	 	所有的电气配线请按照各个地区的电气规定和法律，由专业技术人员来实施。
•	 	请勿与高压线或动力线一起或在同一电线管内运行线路。
•	当延长投光器和受光器的电缆时，请分别在全长50m以下使用。如果全长超过

50m，会造成本装置误动作，有可能导致死亡或重伤等事故。
•	 	不可使用控制输出(OSSD1/2)的单侧来控制机器。
•	 	为避免因控制输出(OSSD1/2)线的接地异常使输出进入ON状态，在以PNP输出方
式使用时，请务必在0V侧接地；以NPN输出方式使用时，请务必在＋V侧接地。

•	 	作为韩国S-mark对应品使用时，请务必以0V接地(PNP输出)方式使用。

♦♦ 关于维修
•	 	当使用更换部件时，请确保只使用纯正供给的替换部件。如果使用其他厂家的部件做
代用部件的话，本装置会处于无法检测状态，可能会发生导致重伤或死亡的情况。

•	 	定期检查要由专业的技术人员在规定的时间内实施。
•	 	维修调整之后以及设置机器启动之前，请按照“ 10 维修”中所规定的顺序进行检查。
•	 	在进行清扫时，不可使用挥发性的药品，要使用干净的抹布等来进行。

♦♦ 其它
•	 	切勿把本装置进行任何改造。本装置会处于无法检测状态，可能会发生导致重
伤或死亡的情况。

•	 	请勿用于在检测范围对飞过来的物体进行检测。
•	 	请勿用于对透明体和半透明体以及小于规定的最小检测物的物体进行检测。

2 产品中的有毒有害物质或元素的名称及含有量
(电子信息产品污染控制要求)

部件名称

有毒有害物质或元素

铅(Pb) 镉(Cd) 6价铬(Cr6+) 水银(Hg) 多溴联苯
(PBB)

多溴二苯醚
(PBDE)

实装电路板 × ○ ○ ○ ○ ○

外装部件(※) ○ ○ ○ ○ ○ ○

其他 ○ ○ ○ ○ ○ ○

○∶	表示该有毒有害物质在该部件所有均质材料中的含量均在《电子信息产品中有毒有害物质限度要求》标准规定的
限量要求以下。

×∶	表示该有毒有害物质至少在该部件的某一均质材料中的含量超出《电子信息产品中有毒有害物质限度要求》标准
规定的限量要求。

(※)∶	外装部件包括外廓壳体、标牌类、光学系零件、电缆、连接器、配线用螺丝、端子、安装支架
等零件。

＜批号含义＞
CL1N(2012年12月生产)

月[A(1月)、B(2月)、C(3月)·····L(12月)]

西历[A(’10年)、B(’11年)、C(’12年)·····J(’19年)]
每10年英文和数字更换

[0(’20年)、1(’21年)、2(’22年)·····9(’29年)]

3 包装物的确认

	本体∶投光器(EMITTER)、受光器(RECEIVER)	 各1台
	测试杆	 1根
SF4B-H□C、SF4B-H□CA-J05：SF4B-TR25(ø25×220mm)

	简单使用说明书(日语，英语，中文，韩语)	 各语言1部

4 指示灯名称和功能

光轴对齐指
示灯

顶端光轴

底端光轴

指示灯部

大型应用指示灯
(仅SF4B-□CA-J05)

投光器侧

光轴对齐指示灯

入光量指示灯

工作状态指示灯

异常指示灯

NPN指示灯

PNP指示灯

投光量控制指示灯

投光停止输入指示灯

受光器侧

光轴对齐指示灯

入光量指示灯

OSSD指示灯

异常指示灯

NPN指示灯

PNP指示灯

功能设定指示灯

联锁指示灯

●● 投·受光器共通

名　称 機　　能

大型应用指示灯(橙色)
(仅SF4B-□CA-J05)

大型应用指示灯输入有效时：亮起
大型应用指示灯输入无效时：熄灯

光轴对齐指示灯
(红色/绿色)

A 本装置上部所有光轴入光时∶红色灯亮起、本装置顶端光轴入光时∶红色灯闪烁
控制输出(OSSD1/2)ON时∶绿色灯亮起

B 本装置中上部所有光轴入光时∶红色灯亮起
控制输出(OSSD1/2)ON时∶绿色灯亮起

C 本装置中下部所有光轴入光时∶红色灯亮起
控制输出(OSSD1/2)ON时∶绿色灯亮起

D 本装置下部所有光轴入光时∶红色灯亮起、本装置底端光轴入光时∶红色灯闪烁
控制输出(OSSD1/2)ON时∶绿色灯亮起

入光量指示灯(绿色/橙色) 安定入光時：緑色点灯、不安定入光時：橙色点灯、遮光時：消灯

异常指示灯(黄色) 异常时∶亮起或闪烁

PNP指示灯(橙色) PNP输出设定时亮起

NPN指示灯(橙色) NPN输出设定时亮起

●● 投光器

名　称 機　　能

工作状态指示灯(红色/绿色)
两端光轴入光时：红灯闪烁、所有光轴入光时：绿灯亮起
控制输出(OSSD1/2)OFF时∶红色灯亮起
控制输出(OSSD1/2)ON时∶绿色灯亮起

投光量控制指示灯(橙色) 控制投光量时：亮起

投光停止输入指示灯(橙色) 投光停止时∶亮起、投光时∶熄灭

●● 受光器

名　称 機　　能

OSSD指示灯(红色/绿色)
両端光軸入光時：赤色点滅、全光軸入光時：緑色点灯
控制输出(OSSD1/2)OFF时∶红色灯亮起
控制输出(OSSD1/2)ON时∶绿色灯亮起

功能设定指示灯(橙色) 连接手动控制器时∶闪烁、使用消隐功能时∶亮起

联锁指示灯(黄色) 联锁时∶亮起、其他∶熄灭

5 本装置的配置方法

●● 2套以上的投光器和受光器，而采用多台对置的本装置配置方法。配线存在问题，
或在对新增设备等进行系统评价时使用。
使用测试杆进行工作状态测试。



警告
●● 本装置的配置方法，请参考以下图例，在充分理解的基础上进行配置。如果配置
不当，将有可能导致重伤或死亡等事故。

●● 在配套使用多个本装置的情况下，设置时要保证不会发生相互间的干扰。如果发
生相互干扰，将有可能导致死亡或重伤等事故。

＜本装置的配置例＞

1)	左右配置 2)	上下配置

投光器 投光器受光器 受光器 投光器 受光器

受光器 投光器

3)	前后配置 4)	有遮光物

投光器

投光器

受光器

受光器

受光器投光器受光器 投光器

遮光物

＜参考＞
上述仅为示例，如有不明之处或疑惑之处，请与本公司联系。

警告
请将投光器和受光器的电缆位置对齐。如果电缆位置未对齐，则可能导致误动作。

电缆 电缆

电缆

电缆

6 安装

注意
电缆的最小弯曲半径为R5mm。安装时请充分考虑电缆的弯曲半径。

＜参考＞
请平行安装投光器和受光器。检测距离超过3m时，本装置的有效开口角度为±2.5°
以下。

＜使用标准安装支架MS-SF4BC-1(另售)时＞
1.		使用2个M3螺钉(长度5mm)拧紧。此时，请将紧固扭矩设为0.5N•m。

M3螺钉(长度5mm)
(附MS-SF4BC-1)

本装置

标准安装支架
MS-SF4BC-1(另售)

2.		请使用内六角螺栓[M5(请另外准备)]，将标准安装支架设置到安装面。

内六角螺栓
[M5(请另外准备)]

本装置

＜背面安装时＞

内六角螺栓
[M5(请另外准备)]

本装置

＜侧面安装时＞

＜使用嫁连支撑支架MS-SF4BC-5(另售)时＞
1.		使用2个M3平头螺丝(请另外准备)拧紧。此时，请将紧固扭矩设为0.5N•m。

＜背面安装时＞

M3平头螺丝
(请另外准备)

9.8mm

20
m

m

嫁连支撑支架
MS-SF4BC-5(另售)

＜侧面安装时＞

M3平头螺丝
(请另外准备)

嫁连支撑支架
MS-SF4BC-5(另售)

20
m

m

13.7mm

15mm

2.		本装置插入到嫁连支撑支架。

＜侧面安装时＞

本装置

＜背面安装时＞

本装置

(注1)：	SF4B-H□C□：48光轴以上、SF4B-A□C□：24光轴以上还需要中间支撑支架MS-SF4BC-5(另售)。
	 有关安装位置，请参照“本公司网站(http://panasonic.net/id/pidsx/global)”。
	 SF4B-H□C□的40~56光轴、SF4B-A□C□的20~28光轴：1套
	 SF4B-H□C□的64~96光轴、SF4B-A□C□的32~48光轴：2套

7 连接

警告
●● 	安装本装置的机械或支柱要连接到机架地线(F.G.)上进行接地。
●● 	如果在不连接的情况下即开始使用，将会因噪音而引起误动作，从而导致重伤或
死亡等事故。另外，配线应该在连接到机架地线(F.G.)的金属制配线箱内进行处
理。

●● 	使用本装置的系统要充分考虑避免因接地异常而引起的危险动作。否则，可能造
成系统无法停止，从而导致重伤或死亡等事故。

●● 	用专用电缆以外的电缆延长同步＋线(橙色)和者同步－线(橙色/黑色)时，请使用
0.2mm2以上的屏蔽双扭线电缆。

●● 	使用联锁功能时，请务必确认没有操作人员进入危险区域。否则会引起重伤或死
亡等事故。

●● 	请将复位按钮设置在能够始终掌握整个危险区域状况、且能够在危险区域外操作
的地方。

●● 	请勿将投光输入功能和补助输出用于停止设置有本装置的机器。否则可能导致死
亡或重伤等事故。

●● 	请务必采用手动操作装置，使过逾功能启动。此外，还请将启动过逾功能的装置
设置在能够始终掌握危险区域的整个状况、且能够在危险区域外操作的地方。

●● 	使用过逾功能时，请务必确认没有操作人员进入危险区域。否则会引起重伤或死
亡等事故。

注意
不使用的导线末端必须进行绝缘处理。

＜参考＞
FSD上要使用安全继电器或具有同等安全性的控制电路。

●● 电源装置

注意
电源装置要按照使用本装置的地区的法律(标准)进行正确配线。如果使用不符合该
地区法律(标准)的产品或进行了异常配线时，将会损害本装置，并引起误动作。

＜参考＞
配线要委托专业公司或由专业技术人员进行操作。
电源装置要满足以下项目。
1)	经使用地区认定的电源装置。
2)	符合EMC指令、低电压指令的SELV(安全特低电压)/PELV(保护特低电压)的电源

装置。(于需要满足CE标记要求的情况下)
3)	符合低电压指令、输出为100VA以下的电源装置。
4)	使用市面销售的开关稳压器时，要连接机架地线(F.G.)端子进行接地。
5)	输出保持时间为20ms以上的电源装置。
6)	发生电涌时，要采取在发生源连接电涌吸收器的对策。
7)	对应CLASS 2的电源装置(于需要满足CTÜVUS Mark要求的情况下)。



＜以PNP输出方式使用时＞

●● 输入与输出电路

主 

电 

路

主 

电 

路

投光器

受光器

0.22μF

0.047μF

0.047μF

0.22μF

0.22μF

0.22μF

470Ω

1kΩ

1kΩ

470Ω

470Ω

470Ω

(褐色)＋V

(褐色)＋V

(黄色)过逾输入(注1)

(空/黑色)光轴无效输入B(注1)

(粉红色)投光停止输入/复位输入

(黑色)控制输出1(OSSD1)

(淡紫色)联锁设定输入

(黄绿色)外部设备监控器输入

(红色)光轴无效功能辅助输出(注1)

(空/白色)光轴无效输入A(注1)

(黄绿色/黑色)辅助输出

(白色)控制输出2(OSSD2)

(灰色/黑色)大型应用指示灯输入(投光器侧)(注1)

(灰色/黑色)大型应用指示灯输入(受光器侧)(注1)

(灰色)NC(注1)

(灰色)NC(注1)

(屏蔽)输出极性设定线

(屏蔽)输出极性设定线

(蓝色)0V

(蓝色)0V

(橙色)同步＋

外部连接例

外部连接例

内部电路

内部电路

(橙色)同步＋

(橙色/黑色)同步—

(橙色/黑色)同步—

※S1 ※S1

※S1

※S1

※S1

※S1

※S1

负荷

负荷

24
V

 D
C

±1
0%

＋

－

K1 K2

K1

K2

※S1
开关S1
•	投光停止输入/复位输入
手动复位时···Vs～Vs－2.5V(流入电流5mA以下)∶投光停止(注1)、开路∶投光
自动复位时···Vs～Vs－2.5V(流入电流5mA以下)∶投光(注1)、开路∶投光停止

•	联锁设定输入、过逾输入、光轴无效输入A/B、外部设备监控输入
Vs～Vs－2.5V(流入电流5mA以下)∶有效(注2)、开路∶无效

•	大型应用指示灯输入
0～＋1.5V(流出电流5mA以下)∶亮起、开路∶熄灭

(注1)：	上面的图是SF4B-□CA-J05的情况下。如果SF4B-□C，有没有铅黄色，红色，灰色、灰色/黑色、空/白色、空/
黑色导线。

(注2)：	Vs是所使用的电源电压。

＜参考＞
K1、K2∶外部设备(强制引导式继电器或电磁接触器)

●● 基本配线

投
光
器

受
光
器

(褐色)＋V

(褐色)＋V

(黄色)过逾输入(注1)

(空/黑色)光轴无效输入B(注1)

(粉红色)投光停止输入/复位输入

(黑色)控制输出1(OSSD1)

(淡紫色)联锁设定输入

(黄绿色)外部设备监控器输入

(红色)光轴无效功能辅助输出(注1)

(空/白色)光轴无效输入A(注1)

(黄绿色/黑色)辅助输出

(白色)控制输出2(OSSD2)

(灰色/黑色)大型应用指示灯输入(投光器侧)(注1)

(灰色/黑色)大型应用指示灯输入(受光器侧)(注1)

(灰色)NC(注1)

(灰色)NC(注1)

(屏蔽)输出极性设定线

(屏蔽)输出极性设定线

(蓝色)0V

(蓝色)0V

(橙色)同步＋

(橙色)同步＋

(橙色/黑色)同步—

(橙色/黑色)同步—

24
V

 D
C

±1
0%

＋

－

K1
K2

灰色电缆

灰色电缆
(带黑色线)

联锁设定功能 无效(自动复位)

外部设备监控器功能 无效

辅助输出 使用不可

(注1)：	上面的图是SF4B-□CA-J05的情况下。如果SF4B-□C，有没有铅黄色，红色，灰色、灰色/黑色、空/白色、空/
黑色导线。

＜以NPN输出方式使用时＞

●● 输入与输出电路

主 

电 

路

主 

电 

路

投光器

受光器

0.22μF

0.047μF

0.047μF

0.22μF

0.22μF

0.22μF

470Ω

1kΩ

1kΩ

470Ω

470Ω

470Ω

(褐色)＋V

(褐色)＋V

(黄色)过逾输入(注1)

(空/黑色)光轴无效输入B(注1)

(粉红色)投光停止输入/复位输入

(黑色)控制输出1(OSSD1)

(淡紫色)联锁设定输入

(黄绿色)外部设备监控器输入

(红色)光轴无效功能辅助输出(注1)

(空/白色)光轴无效输入A(注1)

(黄绿色/黑色)辅助输出

(白色)控制输出2(OSSD2)

(灰色/黑色)大型应用指示灯输入(投光器侧)(注1)

(灰色/黑色)大型应用指示灯输入(受光器侧)(注1)

(灰色)NC(注1)

(灰色)NC(注1)

(屏蔽)输出极性设定线

(屏蔽)输出极性设定线

(蓝色)0V

(蓝色)0V

(橙色)同步＋

外部连接例

外部连接例

内部电路

内部电路

(橙色)同步＋

(橙色/黑色)同步—

(橙色/黑色)同步—

※S1

※S1

※S1

※S1

※S1

※S1

※S1

负荷

负荷

24
V

 D
C

±1
0%

＋

－

K1 K2

K1

K2

※S1
开关S1
•	投光停止输入/复位输入
手动复位时···0～＋1.5V(流出电流5mA以下)∶∶投光停止、开路∶投光
自动复位时···0～＋1.5V(流出电流5mA以下)∶∶投光、开路∶投光停止

•	联锁设定输入、过逾输入、光轴无效输入A/B、外部设备监控输入
0～＋1.5V(流出电流5mA以下)∶有效、开路∶无效

•	大型应用指示灯输入
0～＋1.5V(流出电流5mA以下)∶亮起、开路∶熄灭

(注1)：	上面的图是SF4B-□CA-J05的情况下。如果SF4B-□C，有没有铅黄色，红色，灰色、灰色/黑色、空/白色、空/
黑色导线。

＜参考＞
K1、K2∶外部设备(强制引导式继电器或电磁接触器)

●● 基本配线

24
V

 D
C

±1
0%

＋

－

投
光
器

受
光
器

(褐色)＋V

(褐色)＋V

(黄色)过逾输入(注1)

(空/黑色)光轴无效输入B(注1)

(粉红色)投光停止输入/复位输入

(黑色)控制输出1(OSSD1)

(淡紫色)联锁设定输入

(黄绿色)外部设备监控器输入

(红色)光轴无效功能辅助输出(注1)

(空/白色)光轴无效输入A(注1)

(黄绿色/黑色)辅助输出

(白色)控制输出2(OSSD2)

(灰色/黑色)大型应用指示灯输入(投光器侧)(注1)

(灰色/黑色)大型应用指示灯输入(受光器侧)(注1)

(灰色)NC(注1)

(灰色)NC(注1)

(屏蔽)输出极性设定线

(屏蔽)输出极性设定线

(蓝色)0V

(蓝色)0V

(橙色)同步＋

(橙色)同步＋

(橙色/黑色)同步—

(橙色/黑色)同步—

K1
K2

灰色电缆

灰色电缆
(带黑色线)

联锁设定功能 无效(自动复位)

外部设备监控器功能 无效

辅助输出 使用不可

(注1)：	上面的图是SF4B-□CA-J05的情况下。如果SF4B-□C，有没有铅黄色，红色，灰色、灰色/黑色、空/白色、空/
黑色导线。



8 指示灯的工作

●● 正常工作时

：红色灯闪烁、 ：红色灯亮起、 ：橙色灯亮起、 ：绿色灯亮起、 ：熄灭

本装置的状态
指示灯部(注1) 控制输出

投光器 受光器 OSSD1 OSSD2

入光状态
(所有光轴入光)

ON

遮 

光 

状 

态

1光轴以上遮光 OFF

顶端以外遮光 OFF

底端以外遮光 OFF

(注1)：	是指设定为PNP输出时的情况。设定为NPN输出时，NPN指示灯(橙色)亮起。

●● 发生异常时

：黄色灯闪烁、 ：红色灯亮起、 ：橙色灯亮起、 ：熄灭

本装置的状态
指示灯部(注1) 控制输出

投光器 受光器 OSSD1 OSSD2

异常状态 OFF

(注1)：	是指设定为PNP输出时的情况。设定为NPN输出时，NPN指示灯(橙色)亮起。

9 功能

●● 有关本装置功能的详细内容，请参照“本公司网站(http://panasonic.net/id/pidsx/
global)”。

10 维修

＜参考＞
发现异常时，请参照“本公司网站(http://panasonic.net/id/pidsx/global)”，把相关内
容告知专业技术人员。
不知道处理方法时，请与本公司联络。
请复制检查项目表，填写确认栏后，进行保管。

●● 日常检查

警告
在开始作业前，请检查以下的项目，确认有没有异常。如果疏于检查，在异常状态
下启动本装置，将有可能导致死亡或重伤等事故。

确认栏 检查项目

□ 只有通过本装置的检测领域，才能到达机械的危险部。

□ 在机械的危险部进行作业时，人体的部分或全部处在本装置的检查领域内。

□ 本装置的设置领域在计算得出的安全距离以上。

□ 护栏和保护构体无破损。

□ 配线无损伤、断裂、破损。

□ 连接器连接牢固。

□ 本装置的光轴面上没有污渍和和破损。

□ 测试杆无变形和破损。

□
在测试领域内没有任何物体的状态下，投光器的工作状态指示灯(绿色)和受光器的OSSD指示灯(绿色)
亮起。控制输出(OSSD1/2)为ON状态。
此时可以检查外来噪音的影响。如果有外来噪音的影响时，请排除原因后进行重新检查。

□
以1,600mm/s以下的速度移动测试杆(SF4B-H□C□为ø25mm、SF4B-A□C□为ø45mm),在投光器正
前方、投光器和受光器的中间、受光器的正前方3处均可检测得到。
测试杆只要存在于检查领域内，受光器的OSSD指示灯(红色)和工作状态指示灯(红色)就会持续亮灯。

□ 使机械进入工作状态，在检查领域内没有任何物体的状态下，危险部应处于工作状态(不停止)。

□
使机械进入工作状态，在投光器正前面、投光器和受光器的中间、受光器的正前面的3处地方放入测试
杆，危险部会紧急停止。

□ 只要测试杆存在于检查领域内，危险部就一直保持停止状态。

□ 切断本装置的电源时，危险部会紧急停止。

□
将投光停止输入线(粉红色)开路(手动复位时、0V或＋V连接)后，请确认控制输入(OSSD1/2)处于OFF
状态。此时，可以检查外来噪音的影响。如果有外来噪音影响时，请排除原因后进行重新检查。

□ 在使用光轴无效功能之前，一定要确认工作状态。此外，还要确认光轴无效指示灯的状态(污渍和亮度)。

●● 定期(6个月)检查

警告
请每6个月进行一次以下项目的检查，确认没有异常情况。如果疏于检查，在异常状
态下启动本装置，将有可能导致死亡或重伤等事故。

确认栏 检查项目

□ 机械构造是不会妨碍停止或紧急停止等安全机构的。

□ 在机械控制系统上、所妨碍安全机构的改造及更改不可进行。

□ 本装置的输出可以被正确地检测到。

□ 本装置的配线正确无误。

□ 机械整体的反应时间在计算值以下。

□ 有使用期限的部件(继电器等)的实际工作次数(时间)应在限定次数(时间)以下。

□ 与本装置相关的小螺钉、连接器等不能松动。

□ 没有追加会产生外部光线、反射光线等的物体。

●● 修本装置后进行的检查

1.		更换过本装置部件时。
2.		感觉本装置工作状态异常时。
3.		调整过投光器和受光器的光轴时。
4.		本装置的设置位置、设置环境发生变化时。
5.		更改配线或改变过配线方法时。
6.		更换过FSD的部件时。
7.		更改过FSD的设定时。

11 规格

种 类 20mm间距型 40mm间距型

型 号 SF4B-H□C□ SF4B-A□C□

光 轴 数
12/16/20/24/28/32/36/40/48/56/64/72/80/
88/96 8/12/16/20/24/28/32/36/40/44/48

检 测 幅 度(防护高度) 263.4(12光轴)～1,943.4(96光轴)mm 343.4(8光轴)～1,943.4(48光轴)mm
检 测 距 离(有效距离) 0.3～7m
最 小 检 测 物 体 φ25mm的不透明体 φ45mm的不透明体

电 源 电 压 24V DC±10%

控 制 输 出(OSSD1/2) 最大流出(PNP)/流入(NPN)电流：200mA、剩余电压：2.5V以下
漏电流：0.1mA以下、最大负荷容量：0.22µF、负荷配线电阻：3Ω以下

反 应 时 间 OFF时：14ms以下、ON时：80～90ms
辅 助 输 出(AUX) 最大流出(PNP)/流入(NPN)电流：60mA、剩余电压：2.5V以下

光 轴 无 效 功 能 辅 助 输 出 最大流入电流：100mA、剩余电压：2.5V以下

使 用 周 围 温 度 －10～＋55°C、保存时：－25～＋60°C
使 用 周 围 湿 度 30～85%RH、保存时：30～85%RH

12 CE标记的对象产品
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